MIDA Tecnologie Ambientali S.r.l.

- Impianto di Inertizzazione -

Decreto Dirigenziale A.lLA. n°7075 del 17/06/2011

RELAZIONE ANNUALE SUI RISULTATI DEL PIANO DI
MONITORAGGIO E CONTROLLO

Periodo di riferimento: Gennaio 2019 — Dicembre 2019
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Premessa

L’'lmpianto di Inertizzazione di proprieta della MIDA Tecnologie Ambientali S.rl. €
autorizzato alle attivita individuate con il codice D9 ed D15 dell’allegato B alla Parte Quarta
del D.Lgs. 152/2008, di rifiuti speciali non pericolosi e pericolosi. Con nota della Regione
Calabria prot. n. 0187852 SIAR del 06/06/2017, la stessa autorizzazione é stata prorogata
fino al 16.06.2023 secondo il Supplemento Ordinario n. 27/L alla Gazzetta Ufficiale del
27/03/2014, ove ¢ stato pubblicato il d. Lgs. 4 marzo 2014 n. 46 recante “Attuazione della
direttiva 2010/75/UE relativa alle emissioni industriali, entrato in vigore I'11 aprile 2014,
che disciplina le procedure di rinnovo/riesame delle AlIA, modificando interamente I'art. 29-
octies del d.Igs. 152/2006.

L'impianto & autorizzato per un quantitativo massimo annuale pari a 39’650 ton,
incremento quantitativi ottenuto con nota prot. SIAR n. 0121798 del 05/04/2018 della

Regione Calabria di 3.650 t/a quale modifica non sostanziale.
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Componenti Ambientali

Tabella C1 - MATERIE PRIME

Gennaio | Febbraio Marzo Aprile Maggio Giugno
Ossido di Calcio
fton] 0 0 0 0 0 0
Calce Idrata in
sacchi 0 0 0 0 0 0
[ton]
Calce |drata sfusa 0 0 0 0 0 0
[ton]
Cemento Portland
in sacchi 17 7 4.5 11.5 9.5 8.5
[ton]
Cemento Portland
sfuso [ton] 0 0 0 0 0 0
Acido Solforico
[ton] 0.3 0.3 0.3 0.3 0.45 0.35
Idrossido di
Sodio 30% 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05
[ton]
Carboni Attivi
[ton] 0.025 0.075 0.125 0.075 0.025 0.125
Luglio Agosto | Settembre | Ottobre | Novembre | Dicembre
Ossido di Calcio
(ton] 0 0 0 0] 0 0
Calce Idrata in
sacchi 0 0 0 0 0 0
[ton]
Calce Idrata sfusa 0 0 0 0 0 0
[ton]
Cemento Portland
in sacchi 10 5 6.5 0.5 0 1
[ton]
Cemento Portland 0 0 0 0 0 0
sfuso [ton]
Acido Solforico
[ton] 0.3 0.3 0.3 0.3 0 0.3
Idrossido di
Sodio 30% 0.05 0.05 0.05 0.05 0 0.05
[ton]
Carboni Attivi
[ton] 0 0 0 1] 0 0
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Tabella C2

La Mida Tecnologie Ambientali Srl, in ossequio a quanto prescritto dal PMeC e facendo seguito
alla comunicazione Arpacal dipartimento provinciale di Cosenza - settore tecnico servizio
laboratorio fisico — n. prot. 49176 del 23/11/2017, specifica quanto segue:

- La societa ha provveduto ad installare il portale radiometrico in data 02/08/2012 come da
comunicazione prot.209/va fisso mod. “Gamma Entry” T.N.E. spa (con pannelli) ed ulteriormente si
é dotata di uno strumento portatile mod. SPECTRAGRAMMA Il del’ACN Srl con asta telescopica
di mt 2 al fine di provvedere ad eseguire il controllo su tutti i carichi di rifiuti in ingresso presso tutti
gli impianti di trattamento di titolarita della scrivente.

- E’ stata formalizzata una collaborazione con un Esperto Qualificato di Il grado, il quale ha
provveduto a redigere una procedura radiometrica, inoltrata agli organi competenti al fine di
condividere tutte le modalita adottate sia in fase di controllo dei carichi di rifiuti in ingresso ed in
uscita sia in fase di verifica di un’anomalia radiometrica riscontrata.

- La procedura redatta e condivisa con gli organi competenti prevede inoltre una rigida e
puntuale procedura legata allindividuazione, separazione e messa in sicurezza di eventuali collo/i
e/o porzioni di rifiuti che siano caratterizzati dalla presenza di anomalie radiometriche.

- In ossequio alla procedura radiometrica adottata I'Esperto Qualificato di Il grado ha
provveduto a formare del personale al fine di impiegarlo nelle eventuali operazioni di
individuazione, separazione e messa in sicurezza di eventuali collo/i e/o porzioni di rifiuti che siano
caratterizzati dalla presenza di anomalie radiometriche. | soggetti formati sono anche abilitati e
formati all'utilizzo di mezzi ed attrezzature meccaniche che possono essere utilizzate per le
suddette operazioni.

- La Mida Tecnologie Ambientali Srl ha provveduto ad allestire, come previsto in procedura,
unarea di quarantena che consente sia di effettuare tutte le necessarie operazioni di
individuazione e separazione di colli caratterizzati da anomalia radiometrica presenti sui mezzi di
trasporto ('area consente lingresso di mezzi di qualunque dimensione e portata), sia di
provvedere all'isolamento dei colli caratterizzati da anomalia sino al loro completo decadimento,
nella misura in cui sono presenti nell’area di quarantena pozzetto di cemento dello spessore di 5
cm con relativa copertura metallica dello spessore di 3 cm ed ulteriore contenitore metallico da 2
cm con relativa copertura. |l tutto a tenuta onde evitare che le acque da precipitazione atmosferica
possano venire a contatto con i colli. Tutta I'area di quarantena & recintata, segnalata con le
apposite cartellonistiche e risulta collocata in zona lontana da quelle interessate dalla presenza
degli altri operai e dipendenti.
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Tabella C3

Tabella C3 - RISORSE IDRICHE
Gennaio | Febbraio Marzo Aprile Maggio Giugno
Consumo Acqua
Industriale [m¢] 1768 2418 2757 1902 1822 211
Consumo Acqua
Potabile [m?] 2 3 e 4 3 4
Luglio Agosto Settembre | Ottobre | Novembre | Dicembre
Consumo Acqua
Industriale [m?] 1800 3002 2834 3770 1668 1646
Consumo Acqua
Potabile [m? 8 ° 6 9 10 2
Tabella C4
C4 - ENERGIA ELETTRICA
Gennaio | Febbraio Marzo Aprile Maggio Giugno
C°"s[‘|‘<r\;‘v‘;]]t°ta'e 76.178,0 | 69.202,08 | 84.831,1 |61.758,82 | 85.878,8 59.392,6
Luglio Agosto | Settembre | Ottobre | Novembre Dicembre
C°"sﬁ'<’\rl‘v‘?ﬂt°ta'e 38.550,6 | 45.482,00 | 96.277,60 | 77.258,20 | 2.349,67 | 78.38540
Tabella C5
C5 - COMBUSTIBILI (GASOLIO)
Gennaio | Febbraio Marzo Aprile Maggio Giugno
Litri 2012.3 2900.41 3169.97 2809.0 4163.48 3636.07
Luglio Agosto Settembre | Ottobre | Novembre | Dicembre
Litri 32901 2228.37 2858.01 545.75 84 284.36
Tabella C6

Per quanto riguarda la tabella C6 in allegato alla presente relazione i certificati analitici
delle analisi emissioni al camino.
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Tabella C7

Per quanto riguarda la tabella C7 in allegato alla presente relazione le schede di

manutenzione relative ai sistemi di trattamento fumi.

C8/1 - EMISSIONI DIFFUSE

Gennaio | Febbraio Marzo Aprile Maggio Giugno
Polveri Leggere N.E. N.E. N.E. N.E. N.E. N.E.
Luglio Agosto Settembre | Ottobre | Novembre | Dicembre
Polveri Leggere N.E. N.E. N.E. N.E. N.E. N.E.
N.E.: Nessun evento
C8/2 - EMISSIONI FUGGITIVE
Gennaio | Febbraio Marzo Aprile Maggio Giugno
Espulsione aria
durante il
caricamento dei N.E. N.E. N.E. N.E. N.E. N.E.
silos
Luglio Agosto Settembre | Ottobre | Novembre | Dicembre
Espulsione aria
duranteil N.E. N.E. N.E. N.E. N.E. N.E.
caricamento dei
silos
N.E.: Nessun evento
C8/3 - EMISSIONI ECCEZIONALI
Gennaio | Febbraio Marzo Aprile Maggio Giugno
Fermo impianto N.E. N.E. N.E. N.E. N.E. N.E.
per manutenzione
Luglio Agosto Settembre | Ottobre | Novembre | Dicembre
Fermo impianto N.E. N.E. N.E. N.E. N.E. N.E.
per manutenzione
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Tabella C9: N.A.

Tabella C10: N.A.

Tabella C11-12

La campagna di misurazione del rumore & stata condotta in data 03/04/2019. Si allega
VIAA.

Tabella C13

Per quanto riguarda la tabella C13 in allegato alla presente I'elenco dei rifiuti campionati
ed analizzati.

Tutte le informazioni sui rifiuti in ingresso sono visionabili tramite registri di carico e scarico
presenti in azienda.

Tabella C13/bis

Tutte le informazioni sui rifiuti in stoccaggio sono visionabili tramite registri di carico e
scarico presenti in azienda.

Tabella C13/ter

Tutte le informazioni sui trattamenti dei rifiuti in ingresso sono visionabili tramite apposite
schede di trattamento presenti e visionabili in azienda.

C13/ter - TRATTAMENTO RIFIUTI

Gennaio | Febbraio Marzo Aprile Maggio Giugno

Quanti® e | 444605 | 382541 | 494373 | 425549 | 486496 | 460542
| Luglio Agosto Settembre | Ottobre | Novembre | Dicembre
Q“a“t'[tti:]’attate 490350 | 4.03823 | 321005 | 186,42 0,00 360,62
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Tabella C14

Per quanto riguarda la tabella C14 in allegato alla presente relazione i certificati analitici
delle analisi sui rifiuti prodotti all'impianto.

Tabella C15

| campionamenti sui Top Soil sono stati effettuati nei mesi di marzo e di settembre. In
allegato alla presente relazione i certificati analitici.

La Mida Tecnologie Ambientali S.r.l. ha predisposto e consegnato in fase autorizzativa un
programma riguardo le modalita di caratterizzazione, ed eventuale messa in sicurezza e
bonifica del sito al termine della cessazione dell’attivita dell'impianto.

In tale elaborato & stata esaminata I'attuale situazione ambientale del sito attraverso
'elaborazione di informazioni ed analisi dei dati gia esistenti, ripercorrendo la storia della
sua utilizzazione e valutando se le attivita industriali presenti e passate abbiano potuto
arrecare o stanno arrecando, direttamente o indirettamente, possibili contaminazioni. Da
tale valutazione & scaturita una proposta di piano di investigazione che servira ad
inquadrare compiutamente il sito al fine di verificare la necessitd o meno di bonificare o
mettere in sicurezza il sito alla cessazione delle attivita.

La valutazione circa lo stato attuale delle matrici ambientali suolo, sottosuolo e acque
sotterranee nelle aree del sito viene, mediante 'attuazione dei Piani di Monitoraggio e
Controllo, continuamente monitorata. Per queste considerazioni, viste le particolari attivita
industriali che si svolgono sul sito, & stato formulato un modelio concettuale utilizzando
anche le procedure del sistema di gestione integrato adottato dalla societa Infine, viste le
caratteristiche del sito in cui ricade la MIDA TECNOLOGIE AMBIENTALI S.rl. (area
ricadente nel SIN Sito di Interesse Nazionale — Crotone-Cassano-Cerchiara) sono state
proposte delle operazioni di caratterizzazione della qualitd ambientale (suolo, sottosuolo,
ed acqua falda) da effettuarsi alla cessazione delie attivita dellimpianto attualmente in
esercizio. Dall’analisi dei risultati analitici, qualora si ravvivasse il superamento delle
concentrazioni soglia di contaminazione, sara proposto, a valle di un’analisi di rischio sito
specifica, un progetto di bonifica redatto secondo i criteri generali indicati nel succitato
documento.

Tabella C15/bis

| campionamenti sulle acque sotterranee sono stati effettuati nei mesi di marzo e di
settembre. In allegato alla presente relazione i certificati analitici.
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Gestione dell’impianto

Tabella C16: N.A.

Tabella C17

Per quanto riguarda la tabella C17 in allegato alla presente relazione le schede di

manutenzione ordinaria sui macchinari.

Tabella C18

Per quanto riguarda la tabella C18, in allegato si trasmettono le schede di verifica delle

infrastrutture.

C19 - INDICATORI DI PRESTAZIONE
Gennaio | Febbraio Marzo Aprile Maggio Giugno
CONSUMO DI ENERGIA ELETTRICA
RAPPORTATO ALLA QUANTITADI 17.134 18.090 17.159 14.513 17.652 12.896
RIFIUTI TRATTATI
Luglio | Agosto | Settembre | Ottobre | Novembre | Dicembre
CONSUMO DI ENERGIA ELETTRICA '
RAPPORTATO ALLA QUANTITA DI 7.862 11.263 20.992 | 414.431 - 212.070
RIFIUTI TRATTATI
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TABELLA C4

SINTESI AUDIT ENERGETICO







MIDA Tecnologie Ambientali S.r.1

TECNOLOGIE AMBIENTALI

Sintesi di Audit Energetico
(2017-2018-2019)
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Trattamento del rifiuto

Conferimento del rifiuto in

Acquisizione rifiuto
definizione tipo trattamento

Impianto

Conferimento
in Discarica
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A partire dalle risultanze dell'audit, dall'analisi del consumi energetici e dalla verifica della teorica necessitd
di energia per la gestione aziendale, viene successnvamente definito un piano energetico specifico, suddiviso
in Azioni Ordinarie e Azioni Straordinarie.

Le Azionli Ordinarie sono interventi di facile realizzazione, quasi senza necessita di investimenti. A loro
volta possiamo suddividere gli interventi ordinari in azioni ordinarie innovative (madifiche ai comportamenti
degli addetti, procedure di gestione, piccoli interventi sugli impianti...) e in azioni ordinarie di ripristino del
corretto funzionamento degli impianti (azion! manutentive quali pulizia filtri, pulizie scambiatori...).

Le Azioni Straordinarie sono interventi che richiedono un investimento non trascurabile e quindi
necessitano dell'elaborazione di un calcolo del rapporto costi-benefici. Queste azioni possono a loro volta
essere differenziate in interventi di risparmio termico e di risparmio di energia elettrica. E infine da osservare
che alcuni interventi possono essere fra loro non compatibili o in “concorrenza” (ad esempio, linstallazione
di pannelii solari termici per la produzione di acqua calda sanitaria svolge una funzione analoga al recupero
di calore dai gruppi frigo per la produzione di acqua calda sanitaria; una soluzione & quindi altemativa

all'altra),
Proposte azioni ordinarie
1. Azione ordinaria - Verifica periodica del rifasamento

2. Azione ordinaria - Procedura giomaliera di verifica spegnimento illuminazione a fine giornata
3. Azione ordinaria - Realizzazione di uno o pill momenti di formazione e sensibilizzazione del

personale interno.
Proposte azioni straordinarie

1. Azione straordinaria - Realizzazione processo riduzione consumi energia per ilfluminazione,
2. Azione straordinaria - Sostituzione motori elettrici a bassa efficienza



ALLEGATO 1 - PLANIMETRIA GENERALE DEL SITO
AZIENDALE






ALLEGATO 2 - SEZIONE PROCESSO PRODUTTIVO

DESCRIZIONE PROCESSO IMPIANTO DI INERTIZZAZIONE

Il processo di inertizzazione & ottenuto con leganti idraulici 2 base di reagenti inorganici, quali calce; cemento,

argilla, ecc.; si coricretizza in due fasi, la “stabilizzazione” e la “solidificazione™: il sinonimo di inertizzazione pin

apptopriato &, pertanto, quello di Stabilizzazionie/Solidificazione (634 S)

Per stabilizzazione si intende una modifica delle caratteristiche chimiche e fisiche del rifiuto, con formazione di

composti insolubili capaci di imprigionare, in una stmttura cristallina stabile, gli elementi tossici presenti (in

geriere ioni di metalli pesan‘tg). Di conseguenza, il tifiuto diventa meno solubile, meno mobile e meno tossico. Per

solidificazione si intende, invece, un processo che trasforma 1 rifiuti, originariamente allo stato liquido o pastoso,

in un prodotto solido dalle caratteristiche fisiche tali da consentitne un pit idoneo smaltimento in discarica. In

definitiva, 1l sifiuto viene trasformato ifi una smassa solida ad alia integrita strutturale.

Lo scopo del trattamento & quello di attenuare ovvero eliminare la possibilita di silascio delle sostanze inquinant

presenti nel rifiuto, per cui Ja tecnologia di 8/8 viene a intendersi come “innocuizzazione” del rifiuto prima dello

smaltimeito in discarica. In via del tutto generale, J¢ fasi che caratterizzano il processo di S/S sono le seguenti:

- classificazione iniziale, indispensabile per selezionare i rifiuti idonei al trattamento da quelli meno adst:

- pretrattafnento, che pud essere costituito da vari tipi di processi sia fisici sia chimici in funzione della natura

del rifiuto (tale fase non €& sempzre indispensabile);

- miscelazione del rifiuto con i reagenti chimici, tramite reattori operanti in continuo (i reattivi impiegati di
volta in volta differenziano il processo); _ .

- smaltimento del rifiuto, Ja cui destinazione finale & normalmente costituita da discarica controllata.

L'impianto di stoccaggio e trattamento di rifiuti pericolosi e non pericolosi di proprieta della MIDA S.rl &

insediato su un terreno a destinazione industriale nel Comune di Crotone, in Localith Passovecchio. Tale zona

industriale & pestita dal Consotzio del Nucleo Industriale di Crotone.

L’impianto ¢ autotizzato alle seguenti modaliti di smaltimento dei rifiuti (Allegato B alla parte quarta del D.Lgs.

152/2006):

- D15 (Deposito preliminare)
- D9 (Trattamento chimico-fisico)

A valle della fase di accettazione, il rifiuto viene avviato allo stoccaggio in base alle caratteristiche e alla modaliti
di confezionamento. In particolare, i dfiuti confezionati in fusti e in bg-bag sono stoccati allinterno del
capannone dove ha sede Iimpianto, pavimentato in cemento armato rivestito di resina epossidica a bassa
permeabilitd, mentre i rifiutl conferiti sfusi in cassoni scarrabili vengono depositati in apposite vasche
impermeabili in cemento armato in area attigua allinterno del medesimo capannone.

Viene successivamente condotta la miscelazione di alcuni lotti in stoccaggio, con aggiunta di acqua e/o 1cgmﬁ
idraulici, finalizzata 2 trendere i prodotto ottenuto idoneo al trattamento in impianto. Llefficacia del
pretrattamento ¢ valutata mediante analisi chimica di un campione rappresentativo del tifiuto pretrattato. II

tifiato proveniente dalla fase di pretrattamento viene trattato in impianto mediante aggiunta dei prodotti chimici



DESCRIZIONE PROCESSO IMPIANTO DI TRATTAMENTO-RECUPERO

L'impianto & autorizzato alle seguenti modaliti di smaltimento/recupero dei rifmuti (Allegati B e C alla parte quarta del
D.Lgs. 152/2006):

- D15 (Deposito preliminare)

- D8 (Trattamento biologico)

- D9 (Trattamento chimico-fisico)

- R13 (Messa in riserva)

- R4 (Riciclo/recupero dei metalli e dei composti retallici)
- RS5 (Riciclo/recupero di altre sostanze organiche)

I rifiuti trattati sono individuati nelle seguenti tipologie: soluzioni acide esauste da decapaggio contenenti acido cloridrico,
solforico, nitrico; soluzioni neutre con decapanti 2 base di acido fosforico tamponato; soluzioni basiche esauste da
decapaggio con idrossido di sodio; soluzioni basiche di idrossido di caldo da produzione di acetilene; acque di lavaggio;
Liquidi di sviluppo, fissaggio e sbianca fotografici; fanghi ed acque di perforazione; soluzioni di lavaggio ortofratta; soluzioni
di lavaggio ed acque madri da industtia chimica, farmaceutica, ecc.; bagni di fosfosgrassaggio; acque di cabina di verniciatuza;
soluzioni acquose ad alto ¢ basso carico organico; fanghi pompabili da esputgo pozzetti da attivita civili e industdsli o di
setvizi; acque da burattatura; soluzioni acide o basiche diluite; percolati di discariche. La provenienza delle suddette tipologie
di rifrati & per lo pi identificabile nelle seguenti lavorazioni industriali e artigianali: industde chimiche inorganiche; industric
metalmeccaniche in genere; trafilerie di ferro e acciaio; industrde artigianali di carpenteria meccanica; industiie elettriche ed
elettroniche; industria galvanica in genere; attivita di servizi, artigianali e civili. Lo stoccaggio (inteso come messa in riserva
e/o deposito preliminare) dei rifiuti liquidi avviene in numero otto (8) serbatol di forma cilindrica verticale dotati di un
bacino di contenimento, Ciascun serbatoio ha una volumeuia effettiva 30.000 litri ed & realizzato in PRFV. I bacini di
contenimento per i serbatoi di stoccaggio D1-D4 e D5-D8 sona posti alinterno di bacini di contenimento realizzati in
conformitd 2 quanto previsto dalla D.C.I. 27/7/84 punto 4.1.2. per quanto concerne lo stoccaggio di rifiuti in fase liquida.
Dal momento che § serbatoi sono tutti simili e contengonq rifiuti tra loro compatibili, 1 due bacini hanno una volumetria di
40.000 litri cadauno, ovvero un terzo della volumetria totale dei serbatoi e comunque pit grande del pid grande dei sexbatoi.
Sono realizzati in blocchetti di laterocemento, con una opportuna gabbia e intelaiatura in ferro, ricoperto di una resina
epossidica bicomponente compatibile con le sostanze contenute nei serbatoi. I serbatoi sono posti su basamenti in cemento,
su cui sono eventualmente poggiati n. 3 fogli da 30 mem di polistirolo ed il tutto attaccato in una sola fase al serbatoio.

T processi di trattamento vengono svold all'intemo del capannone nel quale ha sede Fimpianto. I rifiuti sono inviati, dallo
stoccaggio nei serbatoi, al trattamento chimico-fisico nella vasca R1 dove, con aggiunta di seattivi industriali, avviene il
trattamento chimico-fisico che consiste nel dosare in medo opportuno le soluzioni di ferro (es. cloruro ferrico, solfato
ferroso) per I'ossidazione spinta con acqua ossigenata (reattivo di Fenton) che & catalizzata proprio dalla presenza di ferro
bivalente in ambiente acido. Il petossido di idrogeno geners, in presenza di catalizzatos, radicali idrossilici che reagiscono
con la sostanza organica ed i composti ridotti .

Dossidazione con acqua ossigenata viene solitamente fatta avvenire a pH intomo 2 3,5 che comisponde al punto di massima
velocita di fonmazione di radicali libesi nel sistema Fenton. Terminata la fase di ossidazione a freddo, nella vasca avviene il
processo di coagulazione e precipitazione. Il processo di coagulazione viene utilizzato per la imozione di sostanze contenuti
nei reflui in forma sospesa o colloidale. 1 colloidi sono costituiti da particelle di dimensioni vatiabili tra 1 am e 0,1 nm.
Queste particelle non sedimentano spontaneamente in condizioni di calma e non possono essere rimosse mediante i
convenzionali processi di trattamento fisico. 1 colloidi possiedono propriet elettriche che, genetando forze repulsive, ne
impediscono I'agglomerazione e la sedimentazione; la Joro stabiliti ¢ dovuta principalmente 4 tali forze; inoltre in prossimita

di un 2 particella colloidale sono attive forze attrattive di Van der Waals. La coagulazione tappresent il risultato finale di due



La sezione di recupero elettrolitico & realizzata in modo che il rifiuto liquido di fissaggio fotografico possa essete accumulito
in due setbatoi in HDPE da 10 m? cadauno. Da qui mediante pompe pubd essete inviato in due serbatoi polmone in HDPE
da 2:m? cadauno, per poi essere inviato, per inezzo di 3 pompe alle vasche delle tre celle elettrolitiche, Sulle pareti delle
vasche sono fissate delle piastre in grafite ¢ al centro & posizionato un catodo rotante in acciaio. Grazie alla differenza di
potenziale tra anodi e catodi, Pargento (sotto forma di Ag*) diffonde dalla soluzione e si deposita sul catodo come Ag
metallico. Per troppo pieno, il liquido ritorna nei due serbatoi polmone: in tal modo si ha una omogerneizzazione del
trattamento in quanto il prodotto lavora a ciclo chiuso. A seconda della concentrazione di Ag* presente nel liquido di
fissaggio, viene impostato un tempo di lavoro “¢” delle célle sui tispettivi timer posti nei pannelli frontali, Ogni 5 <ichi &
consiglisbile effettuare il distacco dell’argento recuperato da ciascun catodo, che viene accuratamente lavato e pulito per
assicurare 14 perfetta aderenza dell'argento nei cicli successivi.

L'impianto opera sotto un sistema di supesvisione e controllo in gtado di gestire ¢ coordinare tutti i segnali dei vari
componenti dell’'unitd consentendo una gestione ottimale nel sispetto completo delle condizioni di sicurezza. Il processo
viene mediamente condotto pet circa 12 ore al giomo, 300 giorni all'anno. La lavotazione ¢ suddivisa in due tumi lavorativi,
dutante i quali operano 2 0 3 addetti per ciascun turno; un ulteriore addetto & deputato alla supervisione dell’attiviti.

Le apparecchiature che costituiscono Fimpianto sono le seguenti:

% sezione di ricezione e stoccaggio dei rifivti allo stato liquido e/o fangoso;
¥ sezione di trattamento chimico-fisico di ffiuti allo stato liquido &/o fangoso;
» sezione di trattamento biologico;
» sezione ispessimetito fanghi;
» sezione disidratazione fanghi mediante filtropressa;
#  sezione di evaporazione/concentrazione di rifiuti allo stato liquido:
> sezione di recupéro elettrolitico di metalli;
» sezione di deposito/preparazione prodotti chimici;
: »  impianto di aspirazione seriformi. )

I prodott finali della lavorazione sono costituiti da uno scarico, convogliato in condotta fognasia consortile, e da un rifiuto
{fango) avente caratteristiche idonee per il conferimento in discarica ai sensi della normativa vigente.
Riguardo al recupero del’argento dalle lastre radiogtafiche, esse subiscono il seguente trattamento:

- tritutazione;

- solubilizzazione dell’argento mediante opportune soluzioni chimiche;

- invio della soluzione alle celle elettrolitiche per il recupero dellargento;

- smaltimento delle lastre esauste.

DESCRIZIONE PROCESSO IMPIANTO DI TERMOVALORIZZAZIONE

L'impianto di termovalorizzazione attualmente svolge le attivitd di trattamento di sifiati pericolosi e non pescolosi, con
recupero energético. La capacitd produttiva e di smaltimento del Termovalorizzatore correntemente autodzzata & di circa

22.000 t/2nnue , con uno sviluppo di potenza termica pari a 16MWt.
L'imipianto di Termovalorizzaziore della MIDA Tecnologie Ambientali S.1.1. & suddiviso nelle seguenti sezioni:

- sezione di preparazione e triturazione dei riftuti destinati all'impianto;

- sezione di caricaméento dei sifiuti nellimpianto (carroponte, benna e ttamopgia di catico);
- forno (cilindro) rotativo;

- sezione di postcombustione;

- sezioneé di recupeso energetico con produzione di energia elettrica;

- sezione trattamento fumi ed abbattimento emissioni;

- sczione di produzione energia eletttica.



I sifiuti trattati sono individuati nelle seguenti tipologie: sifiuti speciahi sia liquidi sia solidi prevalentemente di origine sanitaria
(rifiuti ospedalieri, contenitori non sutilizzabili, farmaci scaduti etc,) oltre che da altri processi della chimica organica. A
titolo esemplificativo, ma non limitativo, trattasi di irnballaggi contenenti residui di sostanze pericolose o contaminati da tali
sostinze; oggetti da taglio; patti anaromiche ed organi incluse le sacche per i plasma e le riserve di sangue; tifiuti che devono
essete raccolti e smaltiti applicando precauzioni particolari per evitare infezioni; rifiuti che non devono essere taccolti e
smalfiti applicando precauzioni particolati per evitate infezioni (es. bende, gessature, lenzuols, indumenti monouso,
assorbenti igienici); sostanze chimiche pericolose o contenenti sostanze pericolose; medicinali citotossici e citostatici; farmaci
scaduti soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri. La provenienza delle suddette tipologie di rifinti ¢ per lo pit
identificabile nei presidi sanitari e ospedalier. In particolare proveagono da: sale opetatorie, laboratori biologici, sale di
medicazione, cosie di degenza, servizi di anatomia ed istologia, centri di dialisi, sale parto e setvizi sanitari in genete,
sequestro di sostanze stupefacenti per le quali viene disposto I'incenerimento da parte della magistratura, etc.

L'impianto di Termodistruzione di proprietd della MIDA Szl ¢ suddiviso nelle seguenti sezioni:

- dispositivo di carico;

- tamburo (inceneritore) rotante;

- camera di calma (finitura);

- post-combustore termico;

- trattamento fumi ed abbattimento emisstoni.

Ii ciclo di lavorazione & composto da:

1) accettazione, controllo, pesa e deposito dei dffuti in apposita area interna al capannone;

2) alimentazione dei rifiuti tramite nastro trasportatore alla bocca del forno rotante;

3) incenesimento dei riffuti atiraverso il forno rotante, costituito essenzialmente da un cilindro rotante di tipo
inclinato corredato di bruciatore di accensione, seguito da una camera di finitura e da una sezione di post-
::ombusﬁone dotata di due brudiaton; ’

4) scarico delle ceneri pesanti prodotte dal fomo in apposito cassone metallico posizionato in idonea area attigus;

5) trattamento a secco delle emissioni gassose con produzione di cenerd leggere depositate in apposite aree.

Dopo il primo stadio di combustione all'interno del foro rotante, i fumi entrano nella sezione di post-combustione, nella
quale i gas vengono portati a completa combustione con iniezione di ariz ad altissima turbolenza e mantenendo, per il tempo
necessario, il tenore di ossigeno libero previsto dalla normativa vigente. Successivamente, i fumi passano nella linea di
depnrazione a secco, costituita da uno scambiatore di calore, un gruppo di preparazione e iniezione di reattivo chimico
{bicarbonato di sodio), separatore a ciclone, filtro a maniche, ventilatore di estrazione fumi, camino di scarico. Le emissjoni
sono monitorate in continuo da un apposito analizzatore. Il trattamento a secco dei fumi non da huogo alla produzione di
refhu Bquidi.

Gli operatori verificano quotidianamente il cotretto funzionamento di tutti i dispositivi di sicurezza. Inoltre, il
funzionamento dell'impianto & continuo, ossia 24 ore al giorno, e mediante Fimpiego di turni di lavoro si ha la completa

vigilanza sui sistemi di sicurezza e sulla gestione complessiva dell'impianto.

Prima del definitivo incenetimento, i rfifiuti vengono posizionati in apposita area interna al capannone dove ha sede

Iirnpianto e stoccati in accordo alle prescrizioni autorizzative.

I rifiuti prodott dallImpianto di Termodistruzione della MIDA Sl sono principalmente costituiti da ceneri di

combustione. In particolare, si tratta di: ceneri pesanti in uscita dal forno & accumulate in apposito cassone scarrabile in un



ALLEGATO 3 - ELENCO APPARECCHIATURE
COMPONENTI IMPIANTI E RISPETTIVA POTENZA
INSTALLATA



IMPIANTO TERMOVALORIZZAZIONE

Colonnal -







IMPIANTO INERTIZZAZIONE

Colonnal

ILLUMINAZIONE CAPANNONE

8 Lampade
22 Lampade



IMPIANTO LIQUIDI

Colonnal




IMPIANTO DI TERMODISTRUZIONE

Colonnal
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1 - Premessa

Lo scopo dell’Audit Energetico come richiesto dal Piano di Monitoraggio e Controllo
(PMeC) per il triennio 2020-2021-2022, & di monitorare, esaminare e migliorare il consumo
energetico aziendale della MIDA Tecnologie Ambientali S.r.1..

Analogamente ai trienni passati, si trattera quindi di redigere un programma di audit
energetico comune per i singoli impianti produttivi: Trattamento Reflui, Inertizzazione,
Termodistruzione e di Termovalorizzazione che insistono nell’area di proprieta della Mida
Tecnologie Ambientali S.r.1.

L'Audit Energetico, cosi come si evince dal PMeC, ¢ una delle componenti chiave
all'interno di un programma di efficientamento energetico la cui importanza nasce dal
fatto che viene utilizzato per stabilire dei parametri, le misurazioni da effettuare, la

eventuale tipologia di interventi da mettere in atto ed il ritorno economico degli interventi.

2 Programma di Audit Energetico

Gli impianti di proprieta della MIDA Tecnologie Ambientali S.r.l., avranno un Programma
di Audit energetico comune nella modalita di esecuzione, ma, per natura differente negli
obiettivi da raggiungere, in attinenza alla tipologia di macchinari presenti in ogni singolo
impianto.
La societa MIDA Tecnologie Ambientali S.r.l. ha eseguito per i trienni scorsi:

- Laraccolta dei dati disponibili relativi alla produzione, turni lavorativi, principali

centri di consumo elettrico e di gas naturale;
- Analizzato e selezionato i centri di consumo rilevanti;
- Raccolto le fatture dei consumi elettrici e di consumo Gas relativi ai tre anni solari

di riferimento e precedenti a quello dell'inizio del programma di audit.

La societa in questo triennio che segue continuera ad eseguire un processo sistematico e
documentato per ottenere report aggiornati sugli aspetti energetici con una analisi

approfondita condotta attraverso verifiche presso le singole unita produttive ed attraverso
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I'esame di documenti presenti in azienda quali: fatture di fornitura di energia, fatture dei
consumi del gas ad uso industriale, dati di macchine operatrici, ed altro materiale.
Gli obiettivi del programma di audit sono quelli di:

* monitorare le fonti di consumo energetico;

* monitorare i costi energetici relativi alle macchine e/o impianti;

* valutare le opportunita tecniche ed economiche sulle macchine e/o impianti;

* ridurre le spese di gestione.
Sono stati raccolti i dati di consumo, i costi energetici ed inoltre dati sulle utenze elettriche,
termiche, (potenza, fabbisogno/consumo orario, fattore di utilizzo, ore di lavoro, etc.) e su
questa base ¢ stata eseguita un’analisi critica al fine di individuare interventi migliorativi,

per singolo impianto, per la riduzione dei dispendi e dei costi energetici.

3 Le Fasi del Programma di Audit Energetico

Nel presente paragrafo si illustrano le attivita di check-up e la modalita con cui il
programma verra sviluppato per ognuno degli impianti della Mida Tecnologie Ambientali
ed in particolare I'impianto di Inertizzazione, Trattamento, Inceneritore ed infine per il
Termovalorizzatore.

Con il termine check-up si intende tutta una serie di operazioni aventi l'obiettivo di
individuare le criticita nell'utilizzo delle fonti energetiche ed opportunita di risparmio
energetico.

Di seguito si riporta una descrizione dettagliata delle fasi in cui si svolgera il check-up

energetico.

la FASE - ATTIVITA’ PRELIMINARI AL SOPRALLUOGO DEL SITO
PRODUTTIVO
- si raccolgono i dati disponibili relativi alla produzione, turni lavorativi, principali
centri di consumo elettrico e di gas naturale.
- attraverso le informazioni raccolte, si scelgono i centri di consumo rilevanti da

analizzare;
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si raccoglieranno le fatture dei consumi elettrici e di consumo Gas relativi ai tre anni
solari di riferimento e precedenti a quello dell'inizio del programma di audit;

si individueranno i dati relativi alla produzione individuando gli indicatori di
efficienza energetica e gli strumenti da attivare per valutare lo stato di

ottimizzazione energetica dell'attivita aziendale;

2a FASE - MONITORAGGIO DEI CONSUMI ELETTRICI E GAS MENSILI E
ANNUALI DEL SITO PRODUTTIVO

Si incontrera il personale addetto alla manutenzione degli impianti, raccogliendo
quelle informazioni necessarie all’effettuazione del check-up.

Durante il sopralluogo si raccoglieranno i dati di targa dei principali carichi elettrici
presenti.

Rilevazione dei dati elettrici di consumo energia elettrica sia mediante estrazione
dati dal sito web del fornitore di energia elettrica, dalle fatture, dalla lettura dei
contatori presenti nel sito aziendale;

Rilevazione dei dati di consumo di Gas attraverso la lettura del contatore Gas
presente in azienda e dai dati rilevati dalle fatture;

Struttura ed Elaborazione dei consumi elettrici;

Elaborazione dei dati del consumo del Gas naturale

3a FASE - REPORT FINALE

I dati raccolti saranno elaborati al fine di rendere noti, per ogni singolo impianto i seguenti

consumi:

Risultanze mensili ed annue del consumo elettrico per sito/impianto produttivo;
Risultanze mensili ed annue del consumo di Gas naturale per sito/impianto
produttivo;

Rappresentazione grafica e trend (profili) dei consumi elettrici;

Analisi economica tariffaria dei consumi elettrici;
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Delineazione delle potenzialita del mercato libero (contratti di fornitura pilt
convenienti);

Struttura dei consumi energetici complessivi;

Tali valori anno confluiranno in una sezione del report finale ove si riporteranno le

osservazioni di seguito elencate:

Realizzazione della valutazione dei consumi energetici dell’attivita aziendale.
Formulazione di indicazioni per I'impostazione dei monitoraggi dei dati e metodi
di analisi sulla contabilita energetica aziendale tramite la ripartizione dei consumi
per unita di produttiva in funzione dei turni di lavoro.

Pianificazione e valutazione di attivita operative e produttive per ogni impianto in
relazione alla fascia tariffaria piit economica.

Pianificazione ed attuazione di attivita manutentive mirate ad una maggiore
efficienza operativa delle macchine pi1 energivore per ogni impianto

Formulazione di osservazioni e proposte di interventi di tipo organizzativo o
strutturale per ottenere un miglioramento dell'efficienza energetica.

Valutazioni di tariffe pil1 economiche nel mercato libero di energia e gas naturale.
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4 Interventi di miglioramento energetico

Di seguito si riportano gli interventi individuati al fine dell’efficientamento energetico

dell’azienda, riduzione e ottimizzazione dei consumi dei vettori energetici.

: PERIODO DI
N. INTERVENTO RISPARMIO ECONOMICO RITORNO
Revisione del contratto di fornitura
Gas metano, rinegoziando la In funzione della nuova A
1 cr . Lo ) ] Immediato
capacita giornaliera in linea con le | contrattualizzazione
attuali necessita.
Rev1s1or}e dell.e con.d1z1om' ' In funzione della nuova -
2 | economiche di fornitura di energia . . Immediato
. contrattualizzazione
eletirica
3 Installaz.lone di mlst.lratorl dedicati N. A breve
per ogni sottofase di processo
LEGENDA:
PERIODO DI RITORNO:

e breve: 2-5 anni
e medio: 5-10 anni
* medio-lungo: 10-20 anni
Non potendo individuare i consumi di ogni singola sottofase di processo non & sempre

possibile avere evidenza dei risparmi certi dei vari interventi proposti, & quindi possibile

solo valutare il periodo di ammortamento indicativo di ogni singolo intervento.

Programma di Audit Energetico 7







TABELLA C6

INQUINANTI MONITORATI







e I e e ke oy Sistema di gestione qualita
o w Asafisi Rifinti Urbeni ed Industrizli— Consalenze Controllo Acgwe ¢ Scarichi - Peritle certificato da RINA SPA

» Sir. l
(L

ECOCONTROL s.r.i 150 9001 IS0 14001

Rapporto di Prova N. 895/2010 Del 22/03/2019

Committente: Mida Tecnologic Ambientali Sl — Impianto di Inertizzazione
Loc. Passovecchio — 88900 Crotone

Prot.N. 895-2019 Data ricevimento: ~ 01/03/2019 Data inizio prave: 28/02/2019 Data termine prove: 22/3/2019

Produttore: Mida Tecnologie Ambientali Srl — Impiento di inertizzazione - Crotone

Descrizione campione: Emissioni al camino EL1 impianto di inertizzazione rifiuti speciali pericolosi € non - riferimento AIA n.
7075 del 17.06.2011 punto 3.1.5 Emissioni in atmosfera tab C.6

Note: Pinno di campionamento N. 23.

Condizioni meteo che possono influenzare le prove:Nessuna.
Ora di campionamento 9:45 — 14:25

Procedura di campiomamento: IST 5-7a Rev 3 prelevato da personsle Ecocontrol  Data di camplonamento: 28/02/2039
Verbale di campionamento N°  274/2019

Flusso di | Sogiia di gy |
Prova Valore Unitk | “LOGQ | massa m.;hm mgl/ Nm® Metodo
Diametro de! caming 000 mm - -
Temperatura dl fumni 14.3 °c - UNI 10168/2001
Ossigenc 209 % 1 EPA CTM 034/1999
Velocita dei fumi 2123 mis UNI 101882001
Emissione orara 46282 | Nm'h UNI 1016972001
Umidia ] g/Nm’ 0.5 UN! EN 14700/2017
Polveri (valoremedio crario) | <LoQ | mg/nm® | 10 UNI EN 13284-1-2017
Sostanze Teb A1 di clases | mg/Nm* | - 206 -
-Asbesto <L0Q | mg/'Nm’ | 0.01 D.L.go 114/18905
-Benzo (g) pirene <LOQ | mp/Nm® | 0.0001 D.M.26/872000
-Dibenzo (a.h) antracene <L0Q | mg/Nm® | 0.0001 | D.M.25/8/2000
-Benzo (a) antracene <LOQ | mg/Nm® | 0.0001 D.M.25/8/2000
-Benzo( b) flucrantene <L0Q | mg/Nm® | 0.0001 D..25/8/2000
-Bonzo (k) flworantene <LOQ | mg/Nm® | 0.0001 DM.25/8/2000
-Benzo (J) Fluorantene <LOQ | mg/Nm® | 0.0001 D.M.25/8/2000
-Dibenzo (a,e) pirene <LOQ | mg/Nm® | 0.0001 D.M.26/8/2000
-Dibenzo (a,h) pirene <LOQ | mg/Nm® | 0.0001 D.M.25/872000
-Dibenzo (a/]) pirene <L0Q | mg/Nm® | 0.0001 D.M.25/8/2000
-Dibenzo (a,)) plrene <LoQ | mg/Nm® | 0.0001 D.M.25/6/2000
-Indene 1, 2, 3{cd) pirene <L0Q | mg/Nm® | 0.0004 ) D.M.25//2000
-Beriio <LoQ | mg/Nm® [ 00003 | LN D e T
Cadmio <10Q | my/Nm* | 00008 UNTEN 14385:2004+ UNI EN 138572004+
Sostanze Tab A1 diclasse }l | 0.0084 | mg/Nm® - 0.4351 25 - B
-Argenico <10G | mg/Nm® | 0.0003 N e e negmoo0s Y
Cromo Vi <Loa | mg/Nm® | 0.01 UNIEN 132&4-1:2103 'CNR IRSA Q 64
Pag1di4
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Tel. 0961.854792-954083 - Fax 0861.054083 mowwmmur-c-rmlt

Anslist Acyne Pesabill d Frdustristi — Anolisi Chimichs
Anelivi Chinice Agravic - Analisi Ewission! Gazsoss - Analisl Iplenico Ambiemsoti  Sistema di gestione qualita
O v OO Analisi Rifist Urbasl ed Industriell - Comsalenge Controlle Acgus ¢ Searichi - Paricle certificato da RINA SPA
ﬁ ECOCONTROL s.r.i 130 9001 - 180 14001
Rapporto di Prova N. 895/2019 Del 22/03/2019
Fiusso di | Sogiia di —c.L
Prova Valore Unitd “OQ | massa |silevanza mg/ Nm* Metodo
gh | gh B ——
1 UNI EN 143852004+ UNI EN 136572004+
-Cobafio <LOQ | mg/Nm’ | 0.0003 UNI EN ISO 11885:2009
3 UNI EN 14385:2004+ UNI EN 138572004+ |
Sostanze Tab A1 diclasseMl | 176 | mg/Nm’ - 8148 225 5 s
-Benzene 176 | mg/Nm® | 0.50 81.46 UNI EN 136406/2002
«1,3 Buladiena <LOQ | mg/Nm* | 0.50 UNI EN 13846/2002
-1,2 Dicioroetano <LOQ | mg/Nm® | 0.50 UNI EN 136846/2002
Sostanze Tob A2 Classe | - mg/ Nm® - 20.02 :
PCDD PCDF WHO 2005 TEQ | <10Q | mg/Nm® | 0.001 DM 25/8/2000+EPAB280b
Sostanze Tab A2 Classe i - mg/ Nm® . 208
PCB WHO 2005 TEQ <1.0Q | mg/Nm® | 0.001 D_M.25/8/2000+ EPA 8082
Sostanze Tab B Classe | - mg! Nm® - 21 -
- Merourio <LOQ | mg/Nm® | 0.0012 UNJ EN 14385:2004 + UNIEN 13211
UNI EN 143B5:2004+ UNI EN 136572004+ |
~Cadmio <LoQ | mg/Nm* | 0.0003 UNI EN ISO 11885:2009
UNI EN 143852004+ UNI EN 13557:2004+
Sostanze Tab B Classe Il 0.0004 | mg/Nm® | - 0.4351 25 -
s UNI EN 14385:2004+ UNI EN 13657-2004+ |
-Selenio <L0Q | mg/Nm’ | 0.0003 UNI EN ISO 11885:2009
3 UNI EN 14385:2004+ UNI EN 136572004+ |
-Teliurio <L0Q | mg/Nm" | 0.0008 UNI EN ISO 11885:2000
3 UNI EN 14385:2004+ UNI EN 136572004+ |
hiiche! 0.0084 | mg/Nm® | 0.0003 | 0.4351 UNI EN ISO 11885:2009 _
Sostanze Tab B Classe I 0.0700 | mg/Nm® - 0.7408 225 .
3 UNI EN 143852004+ UNI EN 13867:2004+
3 UNI EN 14385:2004+ UNI EN 13657-2004+
UNI EN 14385:2004+ UNI EN 13667-2004+ |
~Cromo Il 0.0042 | mg/Nm" | 0.0003 | 0.1844 UNI EN ISO ﬁsaswcm IRSA Q64
UNI EN 14385:2004+ UNI EN 136572004+
-Piomba 0.0052 | mg/Nm® | 0.0003 | 0.2407 UNI EN 1SO 116852000
o UNI EN 1438522004+ UNI EN 136572004+
-Reme 0.0014 | mg/Nm® | 0.0003 | 0.0848 UM EN ISO 11888
UNI EN 14385:2004+ UNi EN 13657:2004+
-Stagno 0.0008 | mg/Nm® | 0.0003 | 0.0278 UNIEN 1SO ““EGH
s UNI EN 14385:2004+ 