
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                              Variazione impianto di progetto 

SCHEMA A BLOCCHI  ATTIVITA’ DI PROGETTO – A.3 

Trattamento RAEE e Speciali pericolosi e non
 

 
Trattamento rifiuti liquidi 

Stoccaggio rifiuti speciali 
pericolosi e non  

Trattamento chimico‐fisico 
 Rifiuti liquidi 

Stoccaggio rifiuti pericolosi e non 

Trattamento 20.000 ton/aa  ‐
capacità complessiva dell’impianto 

Stoccaggio oli esausti  

Bonifica Frigo da CFC* 
max 3.650 ton/aa  

Trattamento con evaporatore 
 Rifiuti liquidi 

Trattamento con osmosi inversa 
 Rifiuti liquidi 

Trattamento 17.000 ton/aa  ‐
capacità massima 
dell’impianto

Recupero TV e monitor 
max 12.000 ton/aa 

Recupero Lampade luminose 
max 7.000 ton/aa  

Recupero plastica, carta, gomma 
e RAEE non pericolosi

 
Trattamento rifiuti inerti 

 

Stoccaggio rifiuti inerti  non pericolosi  

Recupero inerti non pericolosi 

 
Trattamento 120.000  ton/aa 

Smaltimento Veicoli fuori uso 
Max 100 veicoli/anno 

Lavaggio cisternette 
max  3.000 ton/aa 

Smaltimento rifiuti sanitari 
max  2.000  ton/aa 

Recupero Toner esausti

Recupero filtri dell’olio 

Recupero metalli pericolosi 

Recupero cavi elettrici 
max  876  ton/aa 


